442" Installationsanvisning

FORBEREDELSE AV UTRUSTNINGEN
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OBSERVERA

Foéljande anvisning &r allmént hallen. Installatéren maste ha
goda kunskaper om tatningar och dessutom kénna till vilka
krav som géller f6r anvéndning av mekaniska tatningar i den
egna anlaggningen. L&t ndgon pa platsen med erfarenhet
av tatningar hjalpa till eller vénta med installationen tills
servicepersonal for tatningar finns pa platsen. All 6vrig

utrustning for driften (uppvarmning, avkylning, spolning) och
sakerhetsutrustning ska anvandas. Alla sddana beslut fattas
av anvandaren. Beskrivningen av kemikalierna ar endast
avsedd som en allmén referens for denna tatningen. Kunden
ansvarar for alla beslut om anvandning av denna tétning eller
andra tatningar frdn Chesterton i en viss tillampning.




FOREBEREDELSE AV TATNINGEN

Lés de hér anvisningarna innan
tdtningen installeras.

Installationen &r relativt enkel under
forutsattning att alla detaljer hanteras och
installeras forsiktigt. Tvatta handerna fore
installationen. Smutspartiklar pa tatnings-
ytorna eller sprickbildning under instal-
lationen kan ge bristfallig tatning. Rengdr
arbetsytan dar detaljerna ska placeras
under montering/demontering.

Installationsférberedelse av tétningen (1-6)

1. Lossa insexskruvarna fran glandens
ena halva. Hall glanden i horisontell
position, med fjadrarna uppat, och
separera halvorna. Placera sedan
halvorna pa den rengjorda arbetsytan.

2. Den roterande hallaren ar nu frilagd.
Lossa de tva insexskruvarna fran
ena halvan av den roterande héllaren
och placera héllarens halvor p& den
rengjorda arbetsytan.

3. Avldgsna de roterande och stationara
tatningsytorna fran sina forpackningar
och placera dem péa den rengjorda
arbetsytan.

4. Kontrollera att planpackningarnar till
glanden och héllaren, packboxens
planpackning (inget fett) och O-ringen
till axeln &r ordentligt infettade och
sitter pa ratt séatt i sparen. Observera
guldmarkningen i ena &nden av
varje halva till den skurna O-ringen.
Kontrollera att O-ringen placerats i
den roterande héllaren s& att de
tva guldmarkningarna moéts vid
ena skarven. Limma inte fast
packningarna fér glanden eller
hallaren.

5. Sndpp upp O-ringarnas kulled genom
att dra i sémmen. (OBS: Den rote-
rande O-ringen ar nagot langre och
markt med en lila punkt.) Anvédnd inte
fett eller lim pa O-ringarnas kulor
och hylsor.

6. Installera tatningen enligt
anvisningarna (sidorna 3 och 4).

KOMMENTARER:

Glanden, den roterande héllaren och
halvornas ytor ar matchade par. Om man
blandar komponenter fran olika tatningar
fungerar inte tatningen.

Hantera alla komponenter forsiktigt.
Oljiga fingeravtryck pé tatningsytorna eller
dalig passning mellan tatningshalvorna
kan orsaka lackage.
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Roterande héllare
Insexskruv (X)
Hallarens packning
Axelns O-ring
Roterande O-ring
Roterande yta
Stationér yta

Stationar O-ring
Glandens packning
10. Insexskruv (Y)

11. Packboxens packning
12. Sparrsprint for rotation
13. Bultklack

14. Fjader

15. Centreringsknapp

16. Gland

17. Skruvar till packboxen (Z)
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MOMENT FOR SKRUVAR OCH BULTAR

TATNINGSMATT| HALLARENS INSEXSKRUVAR*| GLANDENS INSEX- PACKBOXENS
x) SKRUVAR** (Y) BULTAR** (2)
upp till 60 mm 4,5 Nm 4,8 Nm 14-20 Nm 13,5-27 Nm
(2,50 tum) (40 in-Ibf) (43 in-Ibf) (125-175 in-Ibf) (15-20 ft-lof)
upp till 120 mm 11,3 Nm 12,4 Nm 17-23 Nm 27-34 Nm
(4,75 tum) (100 in-lbf) (110 in-lbf) (150-200 in-Ibf) (20-25 ft-Iof)
upp till 195 mm 36,8 Nm 36,8 Nm 23-34 Nm 27-40 Nm
(7,75 tum) (325 in-Ibf) (325 in-Ibf) (200-300 in-Ibf) (20-30 ft-Ibf)

* Rekommenderat maxvérde.

** Typiska varden.

Momentet som kravs for att packningen till packboxen ska hamna i rétt lage beror pa
bultstorleken och packningens tatningsytor.

START AV UTRUSTNINGEN

1.

Kontrollera att det inte finns kontakt
metall mot metall i tatningen genom
att rotera axeln for hand. Tatnings-
ytorna kan ge ett svagt motstand,
men i 6vrigt ska axeln rotera fritt.

Anslut roérledningarna till tatningen.
Vidta alla nddvéandiga atgarder och
folj normala sé&kerhetsrutiner innan
utrustningen startas.

Delade tatningar kan bérja lacka

vid start beroende péa hur tatningens
komponenter hanterats under instal-
lationen. Oljiga fingeravtryck pa
ytorna eller dalig passning mellan
dem kan t.ex. orsaka lackage.
Sadana typer av lackage minskar

normalt och férsvinner efter en tid i
takt med att karbonytan slits in och
lackagebanorna tatas. Lackage som
Overstiger 60 droppar per minut
maste dock atgéardas omedelbart. Se
till att O-ringarna och packningarna
har installerats korrekt, kontrollera att
ytorna inte &r repiga eller spruckna
och att passningen mellan ytorna ar
god om lackaget inte minskar.

&® CHESTERTON.
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INSTALLATION

OMBYGGNAD AV TATNING

1.

Endast glanden och den roterande
héllaren ateranvands.

OBSERVERA: Glanden, den rote-
rande héllaren och halvornas ytor
ar matchade par. Om man blandar
komponenter fran olika tatningar
fungerar inte tatningen.

Ombyggnaden utférs med féljande
verktyg:
e | 3stdng (demontering av drivsprint)
e Dornpress (montering av drivsprint)
¢ Trubbig tunn stéang (demontering av
knappar)
e Gummiklubba (montering av
knappar och fiadrar)
¢ Tang (demontering av sprintar)
e |sopropylalkohol/aceton
(rengdring av packningsyta)

3. Demontera tatningen och kontrollera

skicket for detaljerna. Analysera
orsaken till haveriet och atgéarda om
mojligt problemet innan tatningen
aterinstalleras.

. Ombyggnaden av den roterande

hallaren ar valfri om axelns O-ring,
héllarens packningar och drivsprinten
ar i gott skick.

Tatningsstorlek Drivsprintens
utsprang

upp till 60 mm 4,8 mm

(2 1/2tum) (0,188 tum)
upp till 120 mm 7,4 mm

(4 3/4 tum) (0,290 tum)
upp till 195 mm 11 mm

(7 3/4 tum) (0,435 tum)

5. Byte av fiadrarna ar valfritt. Om
fiadrarna ar i gott skick behdvs
inget byte. Kontrollera att fiadrarna
sitter korrekt och &r parallella med
glandens baksida.

6. Aviagsna packboxens packning fran
glandens yta och ta bort limresterna
med isopropylalkohol eller aceton.
Dra bort skyddsfilmen och placera
packningshalvorna i urtaget for
glanden, sa att glandhalvorna
Gverlappar. Var férsiktig sa att
packningen inte skrynklas nér
den installeras.

OBS:
Se bild 1 till 18 6ver ombyggnaden av
tatningen
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§® CHESTERTON 5



MATT (RITNINGAR)

os)
o

* ‘\’E_i»"‘w
e

MONTERINGSKONFIGURATIONER

Axelstorlekar: 40 mm till 120 mm (1,625 till 4,750 tum)

2 BULTAR 2 BULTAR 3 BULTAR

Alla andra axelstorlekar

2 BULTAR 3 BULTAR 4 BULTAR 4 BULTAR

° §# CHESTERTON.



MATT (TUM)

A B C D E F G MIN H L (o]
MAX MIN MAX MIN 3/8" 172" 5/8" 3/4" 7/8" MIN MAX | O-RING
1.250 4.94 1.86 2.10 1.48 0.17 1.78 3.20 3.33 3.45 - - 2.35 2.79 -219
1.375 5.02 1.94 2.38 1.48 0.17 1.78 3.28 3.40 3.53 = - 2.63 2.87 -221
1.500 5.14 2.06 2.50 1.48 0.17 1.78 3.40 3.53 3.65 - - 2.75 2.99 -223
1.625 5.26 219 2.63 1.48 0.17 1.78 3.50 3.63 - - - 2.87 3.11 -224
1.750 5.39 2.31 2.75 1.48 0.17 1.78 3.63 3.75 - - - 3.00 3.23 -225
1.875 5.51 2.44 2.88 1.48 0.17 1.78 3.75 3.88 = = = 3.12 3.35 -226
2.000 5.64 2.56 3.00 1.48 0.17 1.78 3.94 4.06 - - - 3.25 3.48 -227
2.125 5.76 2.69 3.12 1.48 0.17 1.78 4.06 4.19 4.31 = = 3.37 3.60 -228
2.250 5.88 2.81 3.25 1.48 0.17 1.78 419 4.31 4.44 - - 3.50 3.73 -229
2.375 6.01 2.94 3.37 1.48 0.17 1.78 4.31 4.43 4.56 = = 3.62 3.85 -230
2.500 6.13 3.06 3.75 1.48 0.17 1.78 4.57 4.70 4.82 - - 4.00 4.23 -231
2.625 7.707 3.35 4.25 1.84 0.26 224 5.44 5.56 5.69 = = 4.75 5.00 -232
2.750 7.77 3.35 4.25 1.84 0.26 2.24 5.44 5.56 5.69 - - 4.75 5.00 -233
2.875 8.02 3.60 4.50 1.84 0.26 2.24 5.66 5.78 591 = = 5.00 5.25 -234
3.000 8.02 3.60 4.50 1.84 0.26 2.24 5.66 5.78 5.91 - - 5.00 5.25 -235
3.125 8.27 3.85 4.75 1.84 0.26 224 6.00 6.12 6.25 = = 2.25 5.49 -236
3.250 8.27 3.85 4.75 1.84 0.26 2.24 6.00 6.12 6.25 - - 5.25 5.49 -237
3.375 8.51 4.10 5.00 1.84 0.26 224 6.16 6.28 6.41 6.53 6.66 5.50 8.0 -238
3.500 8.51 4.10 5.00 1.84 0.26 2.24 6.16 6.28 6.41 6.53 6.66 5.50 5.75 -239
3.625 8.77 4.35 2.25 1.84 0.26 224 6.41 6.53 6.66 6.78 6.91 B.7D 6.00 -240
3.750 8.77 4.35 5.25 1.84 0.26 2.24 6.41 6.53 6.66 6.78 6.91 5.75 6.00 -241
3.875 9.02 4.60 5.50 1.84 0.26 224 6.66 6.78 6.91 7.03 7.16 6.00 6.25 -242
4.000 9.02 4.60 5.50 1.84 0.26 2.24 6.66 6.78 6.91 7.03 7.16 6.00 6.25 -243
4125 9.27 4.85 2.0 1.84 0.26 224 6.91 7.03 7.16 7.28 7.41 6.25 6.50 -244
4.250 9.27 4.85 5.75 1.84 0.26 2.24 6.91 7.03 7.16 7.28 7.41 6.25 6.50 -245
4.375 9.52 5.10 6.00 1.84 0.26 224 7.16 7.28 7.41 7.53 7.66 6.50 6.75 -246
4.500 9.52 5.10 6.00 1.84 0.26 2.24 7.16 7.28 7.41 7.53 7.66 6.50 6.75 -247
4.625 9.77 5.35 6.25 1.84 0.26 224 7.41 7.53 7.66 7.78 7.91 6.75 7.00 -248
4.750 9.77 5.35 6.25 1.84 0.26 2.24 7.41 7.53 7.66 7.78 7.91 6.75 7.00 -249
4.875 11.28 5.87 7.00 2.91 0.29 3.45 = = 8.41 8.53 8.66 7.50 7.74 -353
5.000 11.28 5.99 7.00 2.91 0.29 3.45 - - 8.41 8.53 8.66 7.50 7.74 -354
5.125 11.53 6.12 7.25 2.91 0.29 3.45 = = 8.66 8.78 8.91 7.75 7.99 -355
5.250 11.53 6.24 7.25 2.91 0.29 3.45 - - 8.66 8.78 8.91 7.75 7.99 -356
5.375 11.78 6.37 7.50 2.91 0.29 3.45 = = 8.91 9.03 9.16 8.00 8.24 -357
5.500 11.78 6.49 7.50 2.91 0.29 3.45 - - 8.91 9.03 9.16 8.00 8.24 -358
5.625 12.03 6.62 7.75 2.91 0.29 3.45 = = 9.16 9.28 9.41 8.25 8.49 -359
5.750 12.03 6.74 7.75 2.91 0.29 3.45 - - 9.16 9.28 9.41 8.25 8.49 -360
5.875 12.28 6.87 8.00 2.91 0.29 3.45 = = 9.41 9.54 9.66 8.50 8.74 -361
6.000 12.28 6.99 8.00 2.91 0.29 3.45 - - 9.41 9.54 9.66 8.50 8.74 -362
6.125 12.53 712 8.25 2.91 0.29 3.45 = = 9.66 ) 7e) 9.91 8.75 8.99 -362
6.250 12.53 7.24 8.25 2.91 0.29 3.45 - - 9.66 9.79 9.91 8.75 8.99 -363
6.375 12.78 7.37 8.50 2.91 0.29 3.45 = = 9.9 10.04 10.16 9.00 9.25 -363
6.500 12.78 7.49 8.50 2.91 0.29 3.45 - - 9.91 10.04 10.16 9.00 9.25 -364
6.625 13.03 7.62 8.75 2.91 0.29 3.45 = = 10.17 10.29 10.42 9.25 9.50 -364
6.750 13.03 7.74 8.75 2.91 0.29 3.45 - - 10.17 10.29 10.42 9.25 9.50 -365
6.875 13.28 7.87 9.00 2.91 0.29 3.45 = = 10.42 10.54 10.67 9.50 9,78 -365
7.000 13.28 7.99 9.00 2.91 0.29 3.45 - - 10.42 10.54 10.67 9.50 9.75 -366
7.125 13.53 8.12 9.25 2.91 0.29 3.45 = = 10.67 10.79 10.92 9.75 10.00 -366
7.250 13.53 8.24 9.25 2.91 0.29 3.45 - - 10.67 10.79 10.92 9.75 10.00 -367
7.375 13.78 8.37 9.50 2.91 0.29 3.45 = = 10.92 11.04 11.17 | 10.00 10.25 -367
7.500 13.78 8.49 9.50 2.91 0.29 3.45 - - 10.92 11.04 11.17 10.00 10.25 -368
7.625 14.03 8.62 9.75 2.91 0.29 3.45 = = 11.17 11.29 11.42 10.25 10.50 -368
7.750 14.03 8.74 9.75 2.91 0.29 3.45 - - 11.17 11.29 11.42 10.25 10.50 -369
DIMENSIONER (TUM OCH METRISKA) FORKLARINGAR - Figur 1 och 2
M N P A - Axeldiameter H - Minsta ytterdiameter for
AXELSTORLEK HF??I;-\LI\?EE)'\)‘(SEII\ID INSTAnll.lll.f\Ar'!l'_IONS SF{)?}%E# B - Max glanddiamete packboxens yta
TUM MM TUM MM C - Min/max packboxdiameter L - Yttre diameter for glandnav
32 mm till 38 mm 0,53 13,5 0,094 24 1/4" D - Glandlangd M - Hallarens invandiga
(1,250" till 1,500") E - Minsta packboxdjup diameter fran boxen
40 mm till 120 mm 0,53 13,5 0,094 2,4 3/8" F - Nadvéndig langd for utsprang N ~ Installationsmatt
(625 tf” 47507 - G - Minsta halcirkel efter O - Nummer for axelns O-ring
1%:;;;“ :::: ;97558“;“ 1,03 26,0 0,188 48 /2 bultstorlek P - Storlek fér NPT-anslutning
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MATT (METRISKA)

A B C D E F G MIN H L (o]
MAX MIN MAX MIN 8 mm (10 mm| 12 mm | 14 mm |16 mm [18 mm| 20 mm |22 mm| MIN | MAX |O-RING

32,0 | 12555 47,2 53,3 376 | 43 | 452 | 798 | 818 83,8 85,8 87,8 - - - 59,9709 | -219
33,0 | 1255 47,2 53,3 376 | 43 | 452 | 798 | 818 83,8 85,8 87,8 = = = 59,9 | 70,9 | -220
35,0 | 127,4 49,3 60,5 376 | 43 |452| 818 | 838 85,8 87,8 89,8 - - - 66,8 | 72,8 | -221
38,0 | 130,5 52,3 63,5 37,6 | 43 | 452 | 850 | 87,0 89,0 91,0 93,0 = = = 69,9 | 76,0 | -223
40,0 | 133,6 55,6 66,8 376 | 43 | 452 | 874 | 894 91,4 93,4 95,4 - - - 732|790 | -223
43,0 | 136,8 58,7 70,0 376 | 43 | 452 | 90,5 | 925 94,5 96,5 98,5 = = = 76,2 | 82,0 | -224
45,0 | 136,8 58,7 70,0 376 | 43 [452| 905 | 925 94,5 96,5 98,5 - - - 76,2 | 82,0 | -225
48,0 | 140,0 62,0 73,2 376 | 43 | 452 | 97,7 | 957 97,7 99,7 101,7 - - - 79,56 | 852 | -226
50,0 | 143,2 65,0 76,2 376 | 43 452 984 | 1004 | 1024 | 104,4 | 106,4 - - - 82,6 | 88,4 | -226
55,0 | 146,3 68,3 79,2 37,6 | 43 |452| 1016 | 1036 | 1056 | 107,6 | 109,6 = = = 859 91,5 | -228
60,0 | 152,6 74,7 85,6 376 | 43 |452| 107,8 | 109,8 | 1118 | 1138 | 1158 - - - 92,2 | 97,9 | -230
65,0 | 197,5 85,1 108,0 46,7 | 6,6 | 56,9 = = 140,6 | 1426 | 1446 - - - 120,7|126,9| -231
70,0 | 1975 85,1 108,0 46,7 | 6,6 | 56,9 - - 140,6 | 142,6 | 144,6 - - - 120,7|126,9| -233
75,0 | 203,8 91,4 114,3 46,7 | 6,6 | 56,9 = = 146,2 | 148,2 150,2 = = = 127,0|133,2| -234
80,0 | 210,2 97,8 120,7 46,7 | 6,6 | 56,9 - - 154,8 | 156,8 | 158,8 | 160,8 - - 133,4|139,5| -236
85,0 | 216,5 104,1 127,0 46,7 | 6,6 | 56,9 = = 158,9 | 160,9 | 1629 | 164,9 | 166,9 = 139,7|145,9| -237
90,0 | 216,5 104,1 127,0 46,7 | 6,6 | 56,9 - - 158,9 | 1609 | 1629 | 164,9 | 166,9 - 139,7|145,9| -239
95,0 | 222,9 110,56 1334 46,7 | 6,6 | 56,9 = = 165,3 | 167,3 | 169,3 | 171,83 | 173,3 - 146,1162,3| -241
100,0 | 229,2 116,8 139,7 46,7 | 6,6 | 56,9 - - 1716 | 1736 | 1756 | 177,6 | 179,6 - 152,41158,6| -242
110,0 | 2419 129,56 162,4 46,7 | 6,6 | 56,9 = = 184,3 | 186,3 | 1883 | 190,3 | 192,3 = 165,1|171,3| -245
115,0 | 2419 129,5 152,4 46,7 | 6,6 | 56,9 - - 184,3 | 186,3 | 1883 | 190,3 | 192,3 - 165,1|171,3| -247
120,0 | 2483 135,9 1568,8 46,7 | 6,6 | 56,9 = = 190,6 | 192,6 | 1946 | 196,6 | 198,6 - 171,6|177,7| -248
125,0 | 286,4 150,1 177,8 739 | 7,4 | 876 - - - - - 2145 | 216,56 | 218,56 |190,56(196,56| -354
130,0 | 292,8 155,1 184,2 739 | 7,4 | 87,6 = = = = = 2209 | 222,9 | 224,9 |196,9(202,9| -355
135,0 | 299,1 160,1 190,5 739 | 74 | 876 - - - - - 227,3 | 229,3 | 231,3 |203,2(209,3| -356
140,0 | 299,1 165,2 190,5 739 | 7,4 | 876 = = = = = 227,3 | 229,3 | 231,3 |203,2(209,3| -358
145,0 | 305,5 170,2 196,9 739 | 74 | 876 - - - - - 233,7 | 2357 | 237,7 |209,6(215,7| -360
150,0 | 311,8 175,2 203,2 739 | 74 |87,6 = = = = = 2401 | 2421 2441 (215,9|222,1| -361
155,0 | 318,2 180,1 209,6 739 | 74 | 876 - - - - - 2464 | 248,4 | 250,4 |222,3(228,4| -362
160,0 | 324,56 185,1 215,9 739 | 7,4 | 876 = = = = = 252,8 | 254,8 | 256,8 |228,6(234,8| -363
165,0 | 3245 190,1 215,9 739 | 74 | 876 - - - - - 2592 | 261,2 | 263,2 |228,6(234,8| -364
170,0 | 330,9 195,1 222,3 739 | 7,4 | 876 = - - - - 259,2 | 261,2 | 263,2 [235,0(241,2| -364
175,0 | 337,2 200,2 228,6 739 | 74 | 876 - - - - - 2656 | 267,6 | 269,6 |241,3(247,6| -365
180,0 | 337,2 205,2 228,6 739 | 74 | 876 = = = = = 272,0 | 274,0 | 276,0 |247,7|247,6| -366
185,0 | 343,6 210,2 235,0 739 | 74 | 876 - - - - - 272,0 | 274,0 | 276,0 |247,7|254,0| -367
190,0 | 349,9 2151 241,3 739 | 74 | 876 = = = = = 2784 | 280,4 | 282,4 |254,0|1260,4| -368
195,0 | 356,3 22011 2477 739 | 74 | 876 - - - - - 284,8 | 286,8 | 288,8 |260,4(266,8| -368

DRIFTGRANSVARDEN

Max hastighet:
Upp till 4000 fpm (20 m/s)

Temperaturgranser:
Upp till 250 °F (120 °C)
Tryckgranser:
Alla tatningar av typ 442 Klarar tryck frén fullt vakuum

(28 tum/710 mm Hg) upp till maximaltryck vid de
forhallanden som beskrivs nedan.

Sma storlekar:
1,250 tum till 2,500 tum (82 mm till 60 mm)
Karbon/Keramik -
(1750 v/min) 350 psig/24 bar g
Karbon/Reaktionsbunden kiselkarbid -
(3600 v/min) 450 psig/30 bar g

* Anvand HP-hallare 6ver 300 psig (20 bar g)

Stora storlekar:
2,625 tum till 4,750 tum (65 mm till 120 mm)
Karbon/Keramik -

(1750 v/min) 200 psig/14 bar g
Karbon/Reaktionsbunden kiselkarbid -

(1750 v/min) 250 psig/18 bar g
* Anvand HP-hallare 6ver 200 psig (14 bar g)

Extra stora storlekar:
4,875 tum till 7,750 tum (125 mm till 195 mm)
Karbon/Keramik -

(875 v/min) 200 psig/14 bar g
Karbon/Reaktionsbunden kiselkarbid -

(875 v/min) 200 psig/14 bar g

* Anvand HP-hallare 6ver 150 psig (10 bar g)

HALLARE 442 HP (Extrautrustning

)

Kontakta Utvecklingsavdelningen fér svérare driftférhallanden.

Tekniska data beskriver resultat fran laboratorieprov och ar endast avsedda att visa allmédnna egenskaper. A.W. Chesterton Company franséger sig allt garantiansvar, direkt eller indirekt, inklusive garantier om
sdljbarhet eller lamplighet for visst andamal. Eventuell ansvarsskyldighet &r begransad till erséttning av produkten.
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860 Salem Street

Groveland, MA 01834 USA

Telephone: 781-438-7000 Fax: 978-469-6528
www.chesterton.com
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